
J-J ( 1 : 50 ) K-K ( 1 : 50 )

J

J

K

K

61,1 kg CENTRALE IMPIANTO INGRASSAGGIO12

86,5 kg IMPIANTO INGRASSAGGIO11

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9

9

10

10

11

11

12

12

13

13

14

14

15

15

16

16

A A

B B

C C

D D

E E

F F

G G

H H

I I

J J

K K

L L

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

-

A0

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA

1

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO

 SP42 "Jesolana"

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1 : 50

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO

1/11

2

REVISIONE GENERALE

30/11/2024

3

MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

POMPA

9891011-

0000

35

25

35

FILTRO

VALVOLA DI SOVRAP.

MANOMETRO

 INGRASSAG.

 PERNO CENTRALE

 13,2

25

25

25

25

25

25

25

RUOTE

CARRO

RUOTE

CARRO

RUOTE

CARRO

RUOTE

CARRO

RUOTE

CARRO

RUOTE

CARRO

08

08

RUOTE CARRO 

RUOTE CARRO 

RUOTE CARRO 

RUOTE CARRO 

RUOTE CARRO 

RUOTE CARRO 

ING. PERNO 

SENSORE

SCHEMA IMPIANTO INGRASSAGGIO AUTOMATICO

3 21

2

1

2



0 kgGenericDROPSA Cod. SMX 1655340 SENSORE 125

0 kgGenericDROPSA Cod.519328 RACCORDO DRITTO 1/8"2024

0 kgGenericDROPSA Cod.519328 RACCORDO DRITTO 1/4"323

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø12 Sp.1,5

622

0 kgGenericDROPSA  Cod.519704 RACC. DRITTO INOX3621

0 kg 
ASSIEME COLLARE DOPPIO PER TUBO DA Ø81820

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø12 Sp.1,51219

5 kg SALDATO SUPPORTO POMPA118

50,2 kg SALDATO SUPPORTO POMPA117

2,9 kg COPERCHIO SUPERIORE CENTRALE INGRASSAGGIO116

0 kgGeneric
MAR-GOM Cod. 1160127 PASSACAVO Ø12

115

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø12 Sp.1,5

114

0,8 kg COPERCHIO FRONTALE CENTRALE INGRASSAGGIO113

0 kgGenericMANOPOLA ELESA M8 GN 75.5-25-M8-E-MT812

0 kgGenericDROPSA Cod. 646254 TAPPO411

0 kgGenericVite TE M8x25 Cl.10.9 410

0,1 kgGenericGUARNIZIONE AUTOADESIVA 25x329

0 kgGenericDADO AUTOBLOCCANTE M8 Cl.1048

0 kgGeneric
RONDELLA Diam Ø887

0 kgGenericRIVETTI FILETTATI INOX A2 M886

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø12 Sp.1,5

15

0 kgGeneric
DROPSA RACCORDO INOX Ø8 Cod.3084385

554

0 kgGenericVite TE M6x50 Cl.10.9 83

0 kgGenericDADO AUTOBLOCCANTE M6 Cl.1082

0 kgGeneric
RONDELLA Diam Ø6

161

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9

9

10

10

11

11

12

12

A A

B B

C C

D D

E E

F F

G G

H H

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

-

A1

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA

1

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO

 SP42 "Jesolana"

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1 : 10

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO

2/11

2

REVISIONE GENERALE

30/11/2024

3

MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

3
0
,
0
0

1
2
0
,
0
0

80,00239,00

1
0
8
1
,
6
0

1
0
8
1
,
6
0

541,30

420,00

7
8
4
,
0
0

1
5
0
,
0
0

5
3
4
,
0
0

4
0
0
,
0
0

826,10

17

20

22

21

21

4

126

126

9

16

9

13

126

126

4 24 18

18

24

4

5

312

312

16

9

126

126

20

19

20

21

4

18

1078

4

4

5

24

15

15

14

14

23

23

5

4 24



A ( 1 : 5 )

B ( 1 : 5 )

0 kgGenericDROPSA  Cod.519704 RACC. DRITTO INOX1437

0,1 kgGenericPRIGIONIERO M16x220536

0 kg DROPSA Cod.3084173 RACCORDO DRITTO4235

0,7 kgAISI 316LAMIERA PORTA TUBI1034

41,9 kg SALDATO BASETTA DI ROTAZIONE INFERIORE133

18,2 kg SALDATO BASETTA DI ROTAZIONE SUPERIORE132

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5231

0,1 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

230

0,1 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5229

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

228

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5227

0,1 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

626

0,1 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5225

0 kg BASETTA PIEFFECI SINGOLA2224

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

223

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

122

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

121

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

120

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

119

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

118

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

117

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

216

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

115

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

114

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

113

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

112

0 kgGeneric
TUBO PER IMPIANTO Ø8 Sp.1,5

111

0 kg 
ASSIEME COLLARE DOPPIO PER TUBO DA Ø8910

0 kg DROPSA Cod.95100 GOMITO 90°289

0,9 kgAISI 316PIEGATO SUPPORTO PIEFFECI18

0 kgGenericVite TE M10x20 Cl.10.9247

0 kgGeneric
RONDELLA Diam Ø10246

0 kgGeneric
RONDELLA Diam Ø16

105

0 kgGenericDADO AUTOBLOCCANTE M16 Cl.10104

0 kgGeneric
RONDELLA Diam Ø8

43

0 kgGenericVite TE M8x30 Cl.10.942

0 kgGeneric
DROPSA RACCORDO INOX Ø8 Cod.30843851001

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

A

B

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9

9

10

10

11

11

12

12

13

13

14

14

15

15

16

16

A A

B B

C C

D D

E E

F F

G G

H H

I I

J J

K K

L L

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

-

A0

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA

1

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO

 SP42 "Jesolana"

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1:25

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO

3/11

2

REVISIONE GENERALE

30/11/2024

3

MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

26

24

37

26

24

37

37

28

1

24

37

26

24

33

36 4 5

36 5 4

34

34

35

1

24

7 6

24

35

1

1

24

24

24

24

25

1

37

27

9

9

29

37

1

29

1

37

29

9

24

9

17

9

1

8

10

30

1

9

10

11

2 3

2925

292526262628

28 26 26 26

27

24

32



SCALA ( 1 : 5 )

0,1 kgAISI 316TONDO D.812

2,8 kgAISI 316LAMIERA SP.211

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

-

A2

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA

1

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO

 SP42 "Jesolana"

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1 : 5

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO

4/11

2

REVISIONE GENERALE

30/11/2024

3

MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

4
1
0
,
0
0

2,00

2
0
5
,
0
0

n8
,
0
0

2
0
5
,
0
0

430,00

158,00136,00 136,00

430,00

2

1

R

5

,

0

0

4
1
0
,
0
0

10,00 410,00 10,00

1
0
,
0
0

3
9
0
,
0
0

1
0
,
0
0

2
,
0
0

POS.01

SCALA 1:5

n10
,

0

0

 

n

.

4

 

F

o

r

i

430,00

5
4
,
0
0

n8,00158,00

R

1

1

,

0

0
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SCALA ( 1 : 10 )

0,6 kgAISI 316LAMIERA SP.212

0,1 kgAISI 316TONDO D.821

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS
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Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

-

A2

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA

1

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO

 SP42 "Jesolana"

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1 : 10

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO
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2
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VISTA Z-Z

SEZIONE A-A

SCALA ( 1 : 5 )

SEZIONE B-B

SCALA ( 1 : 5 )

Z

A

A

B

B

1,7 kgAISI 316TUBOLARE 30x2120

1,7 kgAISI 316TUBOLARE 30x2119

1,6 kgAISI 316TUBOLARE 30x3118

1,7 kgAISI 316TUBOLARE 30x3117

1,3 kgAISI 316TUBOLARE 30x3216

0,6 kgAISI 316TUBOLARE 30x2615

1,8 kgAISI 316TUBOLARE 30x3214

0,8 kgAISI 316TUBOLARE 30x3213

1 kgAISI 316TUBOLARE 30x3212

7,3 kgAISI 316LAMIERA SP.3111

6,8 kgAISI 316LAMIERA SP.2110

4,6 kgAISI 316LAMIERA SP.219

0,8 kgAISI 316LAMIERA SP.318

1,2 kgAISI 316LAMIERA SP.317

0,9 kgAISI 316LAMIERA SP.326

0,4 kgAISI 316LAMIERA SP.325

0,6 kgAISI 316LAMIERA SP.324

2,8 kgAISI 316LAMIERA SP.213

2,6 kgAISI 316LAMIERA SP.212

0 kgAISI 316LAMIERA SP.241
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0.30.1
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± 0.05 ± 0.15
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Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

-

A0

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA
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IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO
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Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1 : 5

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO

6/11
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REVISIONE GENERALE

30/11/2024

3

MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

POS.01

SCALA 1:1

POS.02

SCALA 1:5

POS.03

SCALA 1:5

SVILUPPO POS.03

SCALA 1:5

POS.04

SCALA 1:5

SVILUPPO POS.04

SCALA 1:5

POS.05

SCALA 1:5

POS.07

SCALA 1:5

POS.08

SCALA 1:2.5

SVILUPPO POS.08

SCALA 1:2.5

POS.09

SCALA 1:5

1
7
,
0
0

39,00

R

5

,

0

0

87,00

R

5

,

0

0

R

5

,

0

0

1
0
7
,
0
0

59,00 59,00

2
6
,
0
0

26,00

410,00

26,00

2
6
,
0
0

1
0
4
,
5
0

102,50

102,50 2,00

4
3
0
,
0
0

R

3

,

0

0

4
9
,
0
0

454,00

49,00

n1
2

,

0

0

 

n

.

2

 

F

o

r

i

22,00

79,00

454,00

4
2
0
,
0
0

R

3

,

0

0

6
5
,
0
0

385,00 50,00

6
5
,
0
0

62 52

5
0
,
0
0

494,57

193,00

50,00

6
5
,
0
0

R

3

,

0

0

62,39 62,39

5
0
,
0
0

312,57

SVILUPPO POS.05

SCALA 1:5

3
,
0
0

1
1
8
,
0
0

20,00

348,00

1
1
8
,
0
0

1
0
,
0
0

30,00

90,30 44,45

1
7

8
3

1
7
,
5

7
,
0
0

7,00

20,00

R

1

,

0

0

SVILUPPO POS.07

SCALA 1:5

1
8

1
8

1
4
9

348,00

30,00

2
6

90

44,5

3
3

8
3

3
3

7
,
0
0

3,00

R
1
,
0
0

3
,
0
0

20,00

9
8
,
0
0

38,44

348,00

9
8
,
0
0

43,44

2
8
,
6
7

2
4
,
8
8

7
,
0
0

7
,
0
0 7,00

1
2
9
,
2
9

1
7
,
8
2

1
7
,
8
2

38,4476,03

2
2
,
6
4

4
0
,
5
3

43,4480,83

4
4
,
3
1

3,00

214,00 32,00

26,00

710,00

4
1
0
,
0
0

2
6
,
0
0

2
6
,
0
0

2
6
,
0
0

26,00

214,00 32,00

2
6
,
0
0

2
0
5
,
0
0

2
0
5
,
0
0

R

5

,

0

0

n1

4

,

5

0

2
,
0
0

R

2

0

,

0

0

5

0

,

0

0

°

5

0

,

0

0

°

1
0
5
,
0
0

1
0
5
,
0
0

79,00

1019,00

4
2
0
,
0
0

49,00

22,00

4
9
,
0
0

2,00

1019,00

1
0
5
,
0
0

2
1
0
,
0
0

1
0
5
,
0
0

6
7
,
5
0

6
7
,
5
0

R
1
0
,
0
0

R10,0
0

n
1

2

,

0

0

 

n

.

2

 

F

o

r

i

POS.10

SCALA 1:10

47,05

47,05

1
0
5
,
0
0

1
0
5
,
0
0

22,00

6
7
,
5
0

6
7
,
5
0

22,00

4

0

,

0

0

°

4

0

,

0

0

°

124

4
2
0
,
0
0

R

5

,

0

0

R

5

,

0

0

1064

n1

2

,

0

0

 

n

.

2

 

F

o

r

i

R

1

0

,

0

0

R

1

0

,

0

0

2,00

4
2
0
,
0
0

SVILUPPO POS.10

SCALA 1:10

3,00

R

5

,

0

0

710,00

4
3
0
,
0
0

440,00

2
,
0
0

3,00

3
,
0
0

4

0

,

0

0

°

4

0

,

0

0

°

1
0
5
,
0
0

1
0
5
,
0
0

4
2
0
,
0
0

R

5

,

0

0

499,09

47,05

4

0

,

0

0

°

22,00

R

1

0

,

0

0

6
7
,
5
0

1
0
5
,
0
0

4

0

,

0

0

°

n1
2

,

0

0

 

n

.

2

 

F

o

r

i

1
0
5
,
0
0

6
7
,
5
0

22,00

47,05

124,09

2,00

R

2

0

,

0

0

R

2

0

,

0

0

R

2

0

,

0

0

R

2

0

,

0

0

6
7
,
5
0

6
7
,
5
0

POS.11

SCALA 1:10

30,0030,00

15,00 15,00

440,00

1
5
,
0
0

1
5
,
0
0

n1

1

,

0

0

 

n

.

2

 

F

o

r

i

30,00

3
0
,
0
0

3,00

POS.12

SCALA 1:5

350,00

3
0
,
0
0

30,00

30,00

3,00

POS.13

SCALA 1:5

3
0

30

730,00

3

POS.14

SCALA 1:10

30

360,00

POS.15

SCALA 1:10

3
0

2

6x45°

552,00

3
0

30

4

5

,

0

0

°

4

5

,

0

0

°

4

5

,

0

0

°

4

5

°

30

POS.16

SCALA 1:10

3

4

5

,

0

0

°

30,00

690,00 30,00

3,00

3
0
,
0
0

POS.17

SCALA 1:10

3
0

30

30

n
1

1

 

n

.

2

 

F

o

r

i

1
5

690,00

15

1
5

1

3

5

°

3

POS.18

SCALA 1:10

3
0

30

6x45°

1022,00

347630

4

5

,

0

0

°

30

n1
1

 

n

.

2

 

F

o

r

i

2

POS.19

SCALA 1:10

4

5

°

6x45°

1022,00

30

30

3
0

2

POS.20

SCALA 1:10

20,00

1
8
,
0
0

1
8
,
0
0

3,00

R

1

,

0

0

4
5
,
0
0

7
5
,
0
0

3
7
,
5
0

3
7
,
5
0

380,00

POS.06

SCALA 1:5

5
2

5
2

1
0
4

104,50 57,00

1
0
,
0
0

9,00

380,00

1
6

3
1
,
5

1
6

3
1
,
5

3,00

SVILUPPO POS.06

SCALA 1:5

5
5
,
0
0

49,00

794,00

49,00

1
0
2
4
,
0
0

2,00 440,00 2,00

444,00 350,00

4
7
0
,
0
0

6
5
,
0
0

5
0
,
0
0

1
0
0
,
0
0

5
0
,
0
0

30,00

69,50 75,00 71,00 75,00 69,50

360,00 30,00

420,00 3,00

3
0
4
,
0
0

2
,
0
0

2
0
,
0
0

1
0
2
4
,
0
0

6
5
,
0
0

5
0
,
0
0

3
5
0
,
0
0

5
0
,
0
0

65,00

55,00

27,50 385,00 27,50

2,00440,002,00

1
3
8
,
0
0

1
2
8
,
0
0

9
9
,
5
0

7
5
,
0
0

7
1
,
0
0

7
5
,
0
0

9
9
,
5
0

3
,
0
0

794,00

3
9
,
0
0

3
,
0
0

1
9
3
,
0
0

3
0
4
,
0
0

2
5
0
,
0
0

30,00 30,00

420,00

3
0
,
0
0

3
0
,
0
0

6
5
,
0
0

5
0
,
0
0

3
5
0
,
0
0

5
0
,
0
0

20,00 118,00 154,00 98,00

5
0
,
0
0

7
0
,
0
0

42,00193,00

6
5
,
0
0

5
0
,
0
0

1
0
0
,
0
0

5
0
,
0
0

478,00

55,00

193,50 107,00

2,00
2,00

10

4

4

12

15

15

16

14

3

12

15

15

6

6

12

15

15

12

19

15

14

10

6

6

18

7

16

4

5

5

4

13

3

1 6 1 2

6 6 2

9

11

2017

18

19

AISI 316

1
3
8
,
8
7

2

8

,

6

5

°

1
2
8
,
1
3

1
3
8
,
8
7

1
2
8
,
1
3

2

8

,

6

5

°

1
7
,
8
2

1
7
,
8
2

7,00

7
,
0
0

2
2
,
6
4

76,03

80,83

7

8

30,00

8



ELENCO PARTI

MATERIALEDESCRIZIONE

QTÀ

ELEMENTO

AISI 316LAMIERA SP.1511

AISI 316LAMIERA SP.612
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Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

-

A2

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA

1

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO

 SP42 "Jesolana"

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1 : 5

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO

7/11

2

REVISIONE GENERALE

30/11/2024

3

MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
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40,6 kgAISI 316LAMIERA SP.1512

1,3 kgAISI 316LAMIERA SP.611

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2

2

3

3

4

4
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9

10
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A A
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C C

D D

E E

F F

G G

H H

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

-

A1

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA

1

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO

 SP42 "Jesolana"

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1 : 5

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO

8/11

2

REVISIONE GENERALE

30/11/2024

3

MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
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SVILUPPO LAMIERA ( 1 : 2 )

0,9 kgAISI 316PIEGATO SUPPORTO PIEFFECI11

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE AISI 316

-

A2

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA

1

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO

 SP42 "Jesolana"

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1 : 2

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO

9/11

2

REVISIONE GENERALE

30/11/2024

3

MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
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SVILUPPO LAMIERA ( 1 : 2 )

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE AISI 316

-

A2

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA

1

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO

 SP42 "Jesolana"

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1 : 2

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO

10/11

2

REVISIONE GENERALE

30/11/2024

3

MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

28,5053,00

83,00

103,00

50,00

103,00

5
0
,
0
0

R

6

,

0

0

1
2
4
,
8
0

41,20 41,20

124,80

1
4
2
,
5
7

2
1
,
5
0

15,00 30,00 30,00 15,00

90,00

n
1

0

,

0

0

 

N

.

3

 

F

o

r

i

n19
,

0

0

 

N

.

5

 

F

o

r

i

9°

3
7
,
5

8
0
,
0
0

2
0
,
0
0

3
0
,
0
0

==

==

==
==

==

4
4
,
7
9

R

5

,

0

0

R

1

0

,

0

0

6
,
0
0



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE Generic

-

A2

SP42 - PONTE GIREVOLE CANALE CAVETTA 

PE-IM-JE-257

PROGETTAZIONE

Studio di ingegneria RS 
Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024

DESCRIZIONEREV. DATA

1

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTO ESECUTIVO

 SP42 "Jesolana"

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

Comune di Jesolo (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

SCALA: 1 : 1

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO

11/11

2

REVISIONE GENERALE

30/11/2024

3

MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

160,00

n3

0

,

0

0

3,00


