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SCHEMA IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO L-L(1:50)
j 9891011 |
FILTRO VALVOLA DI SCARICO
MANOMETRO
2 1 STRUTTURA PONTE CAORLE 775302,5 kg
|_ ¥ 50 ¥ _l 1 1 GR. IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO 182,7 kg
POS QrY DESCRIPTION MATERIAL WEIGHT
E 2 E
CITTA' METROPOLITANA
1 4 INGRASSAGGIO DI VENEZIA
rea Mobilita
— PERNO CENTRALE Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti ¢ Piste Ciclabili -
Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173 Mestre (VE)
RUOTECARRO (> 25 <O RUOTE CARRO
D D
RUOTE CARRO (O 25 <O RUOTE CARRO
RUOTECARRO (> 25 <O RUOTE CARRO
RUOTECARRO (> 25 <O RUOTE CARRO
o Z
RUOTECARRO (O 25 < RUOTE CARRO 7!'
S
C g7 C
RUOTECARRO (> 25 <O RUOTE CARRO
RUOTE CARRO (O 25 <O RUOTE CARRO
T min SALDATURA AD ANGOLO PROG E o ES EC UTIVO
] A Z=Tmin x 08N N° CORDONL LUNGHEZZA CORDONL DISTANZA CORDON [
RUOTE CARRO (>~ 25 < RUOTE CARRO T ({ INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
- 19 mm PER SF[SSZOFDS:PT[S;P)&A;CT/W METROPOLITANA DI VENEZIA - Io STRALCIO
0 — SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
= (v SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO
RUOTE CARRO () 25 <O RUOTE CARRO NV
; — :
IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO ,
¥ ¥ UNIONI BULLONATE Arch. Alberta Parolin Comune di Caorle (VE)
|_ 50 -l (salvo dove diversamente specificato)
FONDELLE ACCLID WO AT 368 - U602 SUPPORTO AL RUP
g:sgﬁi\lgé:Igulhrlw%?(ﬁcllsﬁ}lg1gi\l402|¥s-eUegl-sl?rilsssss DIN 934 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle"
F 50 < INGRASSAGGIO PIGNONE LUBRIFICATORE oo it i Tis s Tar ot Loy o
& conigiale | mataggo delabulonera 1 aco nox con iz s an grpgats, daaplcaealle v sul et PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA
N T GRUPPO DI DIMENSIONI Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO B
AAAAAAAAAAA " e e e e e te Ing. Gianluca Susin
|' ¥ 50 ¥ -l UNE 5307-63 f o | e | e | me | we | me | Ing. Mauro Tona
INGRASSAGGIO P :HH e T e e T e REV. | DESCRIZIONE DATA
PIGNONE (> 50 _| s s 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-2 1 1
MATERIALE 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024
A LUBRIFICATORE ﬁ TRATTAMENTO SUPERFICIALE 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025 A
FOGLIO 1/13 D
SENSORE FORMATO A0 LD
16 15 14 13 12 11 10 9 5 \ 4 3 \ 1
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CITTA'"METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilita
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173 Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

A ~Tmin x 0 - £724¢C
T (5 Sl SO INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
- METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO
= SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
Rt SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO
o

Preparazione dei lembi secondo UNI EN 150 9692-1:2013
Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili) IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO .
UNIONI BULLONATE Arch. Alberta Parolin Comune di Caorle (VE)
(salvo dove diversamente specificato)
e T SUPPORTO AL RUP
DA ACCIAID INOX - IS 3164 s 6 N 588 DI 534 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle"
BULLONE |M10|M12 |M14|M16|M18|M20|M22|M24|M27|M30|M33 |M36
@gambo | 10 | 12 [ 14 |16 | 18 {20 | 22 | 24 {27 30|33 |36
Qforo | 11|13 ]15]17 19|21 |24]26[29|32|35|38
' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con 'utiizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETFA
e sotto testa.
“moa GRUPPO DI DIMENSIONI Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
o oltre oltre oltre oltre oltre oltre oltre Ing Gianluca SUSin
UNI 5307-63 finoa ﬁnsna ﬁ:una ﬁ:\?a ﬂztsa rlw?gua ;::2 o Ing Mauro Tona
GRADO DI PRECISIONE 6 kil 120 315 1000 2000 4000
rci Scostamenti 1005 £0.1 £0.15 102 £03 £05 - -
Toeranza 01 02 03 04 06 1 - - REV. DESCRIZIONE DATA
Smussi non quotati 0.5x45°
Rt 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-2 1 1
MATERIALE 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024
2 1 CENTRALE INGRASSAGGIO CAORLE 101,5 kg| TRATTAMENTO SUPERFICIALE 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
1 1 PIPING CENTRALE INGRASSAGGIO 81,2 kg| FoGLIo 2/13 SCALA: 1: 25
POS QTY DESCRIPTION MATERIAL WEIGHT|  FORMATO A0
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33 6 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 1,4 kg
32 18 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 1,2 kg
31 6 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,9 kg
B 30 2 DROPSA Cod.519328 RACCORDO DRITTO 1/8" AISI 316 0,1kg
29 4 DADO AUTOBLOCCANTE M12 CL.10 AISI 316 0 kg
28 8 GRUPPO PASSAPARETE DRITTO 0,3 kg
27 4 LAMIERA SUPPORTO PIEFFECI AISI 316 0,9 kg
26 2 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,2 kg
25 2 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,2 kg
e 24 2 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,2 kg
23 8 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,2 kg
22 6 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,6 kg
G ( 1 : 10 ) 21 2 PIGNONE LUBRIFICATORE 0,4 kg
20 2 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,9 kg
19 2 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,9 kg
18 2 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,9 kg
- 17 2 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0 kg
16 2 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,1kg
15 2 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,1 kg
14 6 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,2 kg
13 52 DROPSA Cod.95100 GOMITO 90° AISI 316 0,1 kg
12 8 LAMIERA SUPPORTO PIEFFECI AISI 316 0,5 kg
F 11 62 DROPSA Cod.519704 RACCORDO DRITTO 0 kg
10 14 TUBO @8 DIN2353 AISI 316 0,1kg
9 158 BASETTA PIEFFECI @8 SINGOLA STANDARD 0 kg
8 16 VITE TE M10x25 CL.10.9 AISI 316 0 kg
7 16 RONDELLA Diam. @10 AISI 316 0 kg
6 2 LAMIERA SUPPORTO PIGNONE AISI 316 1,1 kg
| 5 8 VITE TE M12x35 CL.10.9 AISI 316 01kg|
4 12 RONDELLA Diam. @12 AISI 316 0 kg
3 48 VITE TE M8x25 CL.10.9 AISI 316 0 kg
2 48 RONDELLA Diam. @8 AISI 316 0 kg
1 82 DROPSA RACCORDO INOX @8 Cod.3084385 AISI 316 0,1kg
POS QTY DESCRIPTION MATERIAL WEIGHT
E
CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilita
] Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili
Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173 Mestre (VE)
D
e
— PROGETTO ESECUTIVO
| A e vt INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
N N <08 i PER SPESSORI END A 20
R METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO
—= SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
C ol j SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO
Qﬁi@% fertasont -
; ~ T
UNIONI BULLONATE Z:CE_EASJESFESQ?;:{: DEL PROCEDIMENTO Comune di Caorle (VE)
(salvo dove diversamente specificato)
RONDELLE ACCAID INOXASI AT N 6557 SUPPORTO AL RUP
DADD ACCIAI INOX - AT1 31644 close 65 ON 568 DI 534 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle"
@gambo | 10 | 12 | 14 | 16| 18 |20 |22 |24 |27 (303336
s ———————— PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA
| o GRUPPO DI DIMENSIONI Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
“““““““““““““ e ore ore ote e e o Ing. Gianluca Susin
UNI 5307-63 s S 2 2 k2 b m 4 Ing. Mauro Tona
Tolrarza 01 02 03 04 06 1 REV. DESCRIZIONE DATA
g 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 PE-IM -C A-2 1 1
MATERIALE 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024
A TRATTAMENTO SUPERFICIALE 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
FOGLIO 3/13 SCALA: 1: 25
FORMATO A0
16 15 14 13 12 11 10 7 5 \ 4 3 \ 1




12 11 10 7 6 5 4 3 2 1
H H
28 20 DROPSA Cod.519328 RACCORDO DRITTO 1/8" AISI 316 0,1kg
27 8 DADO AUTOBLOCCANTE M12 CL.10 AISI 316 0 kg
26 4 STAFFA SUPPORTO TRAVERSO 6,4 kg
25 1 MAR-GOM PASSACAVO @8 Cod.1160127 Gomma 0 kg
24 1 POMPA INGRASSAGGIO 98910110000 2,3 kg
B = H = [ ] = = H = 23 1 SUPPORTO POMPA GRASSO 44,2 kg
g 0 n 22 1 |PORTELLA ANT. POMPA GRASSO 4,7 kg
% 21 1 COPERCHIO SUP., SUPP. POMPA GRASSO 2,9 kg
20 8 MANOPOLA ELESA M8 GN 75.5-25-M8-E-MT AISI 316 0 kg
19 2 DROPSA SENSORE SMX 1655340 AISI 316 0,1kg
o 18 4 VITE TE M8x25 CL.10.9 AISI 316 0 kg
s < 17 1 GUARNIZIONE AUTOADESIVA 25x3 Gomma 0,1kg
G ° 16 1 GUARNIZIONE AUTOADESIVA 25x3 Gomma 0,1kg|G
. 15 4 DADO AUTOBBLOCANTE M8 CL10 AISI 316 0 kg
e ! : ] 14 8 |RONDELLA Diam. #8 AISI 316 0 kg
Q9% §\ — ] - 13 8 RIVETTI FILETTATI INOX A2 M8 Cod.0942 200 8 AISI 316 0 kg
o = = o 12 8 VITE TE M6x50 CL.10.9 AISI 316 0 kg
E 11 2 TRAVERSO SUPP. POMPA GRASSO 7,7 kg
B - - = P - = = 10 8 DADO AUTOBLOCCANTE M6 CL.10 AISI 316 0 kg
& 9 16 RONDELLA Diam. @6 AISI 316 0 kg
237,00 % 8 12 DROPSA Cod.646254 TAPPO 1/8" AISI 316 0 kg
eea ’ ™~ 1290,00 7 3 DROPSA Cod.519328 RACCORDO DRITTO 1/4" 0,1kg
926.00 6 4 DADO AUTOBLOCCANTE M10 CL.10 AISI 316 0 kg
: 5 32 RONDELLA Diam. @12 AISI 316 0 kg
4 4 VITE TE M10x70 CL.10.9 AISI 316 0,1kg
F 3 24 VITE TE M12x40 CL.10.9 AISI 316 0,1kg|F
2 8 RONDELLA Diam. @10 AISI 316 0 kg
1 18 DROPSA RACCORDO INOX @8 Cod.3084385 AISI 316 0,1kg
POS QrY DESCRIPTION MATERIAL WEIGHT
e e
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CITTA' METROPOLITANA
Area Mobilita
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili
Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173 Mestre (VE)
D D
C C
] — PROGETTO ESECUTIVO
%\NPS DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO, .
1 S <§ e U INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
o P e METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO
a — . SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
&A@:‘ Q@: SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO
B — u 23 i » ?é&PLESAS-TU%JRREE MAAEJE:NwAS %EH’JI)ETRAZ‘ONE B
T e o s s sy 1L RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO _
UNIONI BULLONATE Arch. Alberta Parolin Comune di Caorle (VE)
(salvo dove diversamente specificato)
RONOELLE ACCIAD Mo A1 6t oMt s003 SUPPORTO AL RUP
I';I:DngAIgEIII:I((:)UI’:Eg(IﬁCIISAII?IE:IAtO(CJE‘s/s;%21-63318 5588 DIN 934 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle"
AR R R EEIEE
| I PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA
e GRUPPO DI DIMENSION! Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
TLEBOER oltre oltre oltre oltre oltre oltre oltre Ing Gianluca SUSin
UNI 5307-63 finoa ﬂnana ﬂ::a ﬂlniua ﬁitsa flwsgg ;Euma o Ing' Mauro Tona
o :HH W Tw e Tw Tw 1 REV. | DESCRIZIONE DATA
s 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-2 1 1
A MATERIALE 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024 A
TRATTAMENTO SUPERFICIALE 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
FOGLIO 4/13 SCALA: 1: 10
FORMATO AL
12 11 10 7 6 \ 5 \ 4 3 2 1




8 7 6 \ 5 4 3 2 1

POS.01 10,00 410,00 10,00
SCALA 1:10
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CITTA'METROPOLITANA
DI VENEZIA

Area Mobilita
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

10,00

2,00 430,00

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173 Mestre (VE)

205,00 205,00
POS.02 &
| Q7
I st 7
78,00 5
158,00 8,00

’ n Sy PROGETTO ESECUTIVO

VA 7=Tmin x 08N N° CORDONL LUNGHEZZ4 CORDON DISTANZA CORDON)
T Q N T INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
- METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO
= SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
@f@j‘ " SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO
0 N

Preparazione dei lembi secondo UNI EN IS0 9692-1:2013
Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili) IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO )
UNIONI BULLONATE Arch. Alberta Parolin Comune di Caorle (VE)
(salvo dove diversamente specificato)
L s SUPPORTO AL RUP
Cl \CCl CL. - i n "
ETSS%EI:IOUI%@L} Allsﬁlgls%;\l«aogg\slselégl-ejzfssss DIN 934 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle
BULLONE |M10|M12|M14|M16|M18|M20|M22|M24|M27|M30|M33|M36
@gambo | 10 | 12 | 14 (16 | 18 | 20 |22 | 24|27 [ 30|33 |36
2 @foro [ 11|13 (15|17 19|21 |24 ]26]29(32[35]38
' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con I'utlizzo di pasta anti grippante, da applicare alle vii sul iltto PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA
€ sotto testa.
e GRUPPO DI DIMENSIONI Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
e oltre oltre oltre oltre oltre oltre oltre Ing Gianluca sUSin
UNI 5307-63 6 El jul 35 1000 2 an Ing. Mauro Tona
G000 RESOE S I T A I
brecio Scostamenti £0.05 101 £0.15 102 03 105 -
Tollrarza 01 02 03 04 06 1 - - REV. DESCRIZIONE DATA

‘Smussi non quotati 0.5x45°

Toc von A et 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-z 1 1

MATERIALE AISI 316 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024

TONDO D.8 AISI 316 0,1kg TRATTAMENTO SUPERFICIALE GREZZO 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
1 1 LAMIERA SP.2 AISI 316 2,8 kg FOGLIO >/13 SCALA: 1:5
POS QTY DESCRIPTION MATERIAL WEIGHT FORMATO A2

8 | 7 | 6 5 4 3 2 | 1




430,00 56,00

2,00 54,00

o O
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2 SCALA 1:5
660,00
o 40,00 580,00 40,00 2,00
A ~ N % -
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| | 2% =1 CITTA"METROPOLITANA
<r <
DI VENEZIA
Area Mobilita
N\ 1 Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili
\ \
I‘;n; o~ ©; a' Corner, San Marco - enezia
R ; (:0 ¢ Vica Fort;: ls\/[arglllera, 129616% 33 ?71??41\/\[]estre (V(E\l,)E)
%
Gs
‘s,
o O

POS.01
SCALA 1:10 ©

<l:\"\,\
35,00 35,00 o —
=
‘ ‘ 158,00 8,00 oy R YT m——? 3
‘ b b
(8,00 8,00
T min. SALDATURA AD ANGOLO PROGE“O ESECUTIVO

/ %\ws DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
|

| Z=Tmin x 08N L'ALTEZZA 7 DELLA SALDATURA AD
ANGOLD DOVRA’ ESSERE UGUALE A
}\ \! -0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
o - 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm
SALDATURA AV
A VAR
60° — Gps
—
o N -

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE

_l2=3 ! (SPESSORE MAX = 15 mm)
M Preparazione dei lembi secondo UNI EN IS0 9692-1:2013
Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)
Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili) IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO )
- UNIONI BULLONATE Arch. Alberta Parolin Comune di Caorle (VE)
(salvo dove diversamente specificato)
CCIAIO INOX-AIS 316-A4 - UNI 5739/5737 DI 933/93
RONDELLEACCIAIO NOX SIS A NI 6592 SUPPORTO AL RUP
ETDSSRSEI:I%%W(ﬁlsﬁ\llglcsb\l«aogg\sls;légl-ejzfssss DIN 934 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle"
BULLONE |M10|M12|M14|M16|M18|M20|M22|M24|M27|M30|M33|M36
] @gambo | 10 | 12 | 14 |16 | 18 | 20 |22 | 24|27 |30 |33 |36
@foro [ 11|13 (15|17 19|21 |24 ]26]29(32[35]38
' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con I'utlizzo di pasta anti grippante, da applicare alle vii sul iltto PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA
€ sotto testa.
e GRUPPO DI DIMENSIONI Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
o e oltre oltre oltre oltre oltre oltre oltre Ing Gianluca sUSin
UNI 5307-63 6 El jul 35 1000 2 an Ing. Mauro Tona
G000 RESOE S I T A I
brecio Scostamenti £0.05 101 £0.15 102 03 105
Tollrarza 01 02 03 04 06 1 REV. DESCRIZIONE DATA
‘Smussi non quotati 0.5x45°
Toc von A et 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-z 1 1
MATERIALE AISIS16 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024
2 1 LAMIERA SP.2 AISI 316 4,5 kg TRATTAMENTO SUPERFICIALE GREZZ0 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
1 2 TONDO D.8 AISI 316 0,1 kg FOGLIO 6/13 SCALA: 1:5
POS QTY DESCRIPTION MATERIAL WEIGHT FORMATO A2




16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
] 19 1 |LAMIERA SP.3 AISI 316 1,7kg| |
18 1 | TUBOLARE 303 AISI 316 1,2 kg
44400 490,00 17 1 | TUBOLARE 303 AISI 316 1,2 kg
16 1 | TUBOLARE 303 AISI 316 1,5 kg
420,00 2,00 440,00 2,00 15 1 |TUBOLARE 30x3 AISI 316 1,5 kg
5 00 410.00 5 00 - C -— A 14 2 TUBOLARE 30x3 AISI 316 0,7 kg
| ’ ’ ’ 13 6 TUBOLARE 30x3 AISI 316 0,6 kgl
12 2 TUBOLARE 30x3 AISI 316 2,1kg
a S ’ 11 2 |TUBOLARE 30x3 AISI 316 1,2 kg
e o o 10 2 TUBOLARE 30x3 AISI 316 1 kg
9 1 |LAMIERA SP.3 AISI 316 6,8 kg
SEZIONE C-C SEZIONE A-A 8 1 |LAMIERA SP.2 AISI 316 5,1 kg
K _ 7 1 |LAMIERA SP.2 AISI 316 4,3 kg |k
SCALE(1:5) SCALE(1:5) 6 1  |LAMIERA SP.3 AISI 316 1,1kg
S 5 2 |LAMIERA SP.2 AISI 316 0,1 kg
S 4 2 |LAMIERA SP.3 AISI 316 0,9 kg
3 1 |LAMIERA SP.3 AISI 316 1,4 kg
2 1 |LAMIERA SP.2 AISI 316 2,6 kg
— S S @ 1 4 |LAMIERASP.2 AISI 316 Okg|—
s| 8 S| 8 =] Q POS QTY | DESCRIPTION MATERIAL WEIGHT
< < <
Q
s )
] = ]
S I ! o |
2 54,00 2,00 43,00 2,00 g 193,50 107,00
| - 2,00 2,00 | | o
8 8 J ‘ — - ——— [ |
= =3 - O O
rrrrrz ‘ ] I o o (
— 1 s g1 I _ [ L] 2 o \ ) G —
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| POS.05 SVILSUC'Z'T_% '1955-06 s : 30,00 DI VENEZIA
SCALA 1:5 . = Area Mobilita
| } 488,00 2,00 Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti ¢ Piste Ciclabili -
§ POS. 1 1 POS' 12 POS- 16 Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
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= 8 o s oo S T 4 INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
= 2 = = POS.19 o - METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO
© ~ © T SCALA 1:5 - N s SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
7T L @@; " SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO
o ,,U,E i 7$;ESA5T[;#QREFMA/\TF:N% ;Fr:l]FTRAﬂDNF
q % ~ 3 ! 0 0 Preparazione dei lembi secondo UNI EN IS0 9692-1:2013
B e Y L - s B
IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO i
488 00 (salvo do%glgy:rsgr:ﬁt'? ;Eecificato) Arch. Alberta Parolin Comune i Gzorie (VE)
o A : L et e SUPPORTO AL RUP
= o o A0 ACCIA0 O - IS 51604 s 6 - NI 558 01 534 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle”
= S - & Dot 10|17 16 |16 | 18 0 | 2|2 [ 7] 0|3 [ 35
§ E‘cuns\ghab?efﬂo:nlagg:;Hajmn:\:macl;mmlogxmnz\‘ttmui:pasztjantizggrippa:(ze,daziphc:jal\evmsu\ﬂ\etm PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAE-I—I—A
] % o _ I & sotto testa. |
u Qg& - . F F GRUPPO DI DIVENSIONT Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
2 ~N e olre ore ore dtre olre ore re . Gianl i
" ! " ~ ‘@0 g S 23 SVILSUCIZIT_a I;(-)S' P UA 5307-63 A - Ing. Mauro Tona
3 26,00 26,00 2,00 -— ~ (o] . 5 GRAD‘O DI PRECISIONE — - 06.05 :;1 *1;015 :1;2 *10002 iZUUDlU5 4000
~ - L 430,00 3.00 - —_— ':‘*“5" _ Jaem 01 0 03 04 05 1 REV. DESCRIZIONE DATA
205,00 205,00 420,00 49,00 2,00 ' R o LS 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-2 1 1
=" ——-—— 7,00 MATERIALE AISI 316 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024
A = 44 50 Bl 350.00 300 TRATTAMENTO SUPERFICIALE GREZZ0 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025 A
! ! ! FOGLIO 7/13 SCALA: 1:5
FORMATO A0
16 15 14 13 12 i1 10 9 8 7 6 5 | 4 3 ) | 1
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SCALA(1:5)
3 2 LAMIERA SP.8 AISI 316 0,4 kg
2 1 TUBOLARE 50x4 AISI 316 6,7 kg
1 2 LAMIERA SP.3 AISI 316 0,1kg
POS QTY | DESCRIPTION MATERIAL WEIGHT CITTA"METROPOLITANA
POS.02 DI VENEZIA
SCALA 1:5 1164 00 Area Mobilita
! Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili
o 188 -l 285’00 285'00 188 50’00 Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
uof 4,00 Via Forte Marghera, 191 - 30173 Mestre (VE)
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g NP, | T - PROGETTO ESECUTIVO

N / - > (el
13.00 T Q N T INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
' - METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO
= SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
@f@j‘ " SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO
N

Preparazione dei lembi secondo UNI EN IS0 9692-1:2013
Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili) IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO )
UNIONI BULLONATE Arch. Alberta Parolin Comune di Caorle (VE)
(salvo dove diversamente specificato)

R SUPPORTO AL RUP

ETL)SSRSEI:I%UI%@ﬁlsﬁ\llglcsb\l«aogg\sls;221-653?5585 DIN 934 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

BULLONE |M10|M12{M14|M16|M18|M20 |M22|M24|M27 |M30|M33|M36

@gambo | 10 | 12 | 14 (16 | 18 | 20 |22 | 24|27 [ 30|33 |36

@ foro 1113 ]15]17 11921 ]24|26[29(32|35]|38
' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con I'utlizzo di pasta anti grippante, da applicare alle vii sul iltto PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA
e sotto testa.
e GRUPPO DI DIMENSIONI Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
e oltre oltre oltre oltre oltre oltre oltre Ing Gianluca Susm
UNI 5307-63 6 El jul 35 1000 2 an Ing. Mauro Tona
finoa finoa finoa fino a finoa finoa finoa

GRADO DI PRECISIONE ] 30 120 315 1000 2000 4000
brec Scostamenti 10,05 0.1 £0.15 102 03 105 -
rees p— 0 0 03 04 06 1 : : REV. DESCRIZIONE DATA
‘Smussi non quotati 0.5x45°
Toc von A et 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-z 1 1
MATERTALE AISI316 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024
TRATTAMENTO SUPERFICIALE GREZZO 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
FOGLIO 8/13 SCALA: 1:5
FORMATO A2
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CITTA' METROPOLITANA
Area Mobilita
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili
Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
8 Via Forte Marghera, 191 - 30173 Mestre (VE)
o
I52)
~
P
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T T T T y - — — — # —
1 1 1 1 1 ‘ 1
180,00 107,50
POS.02
SCALA 1:2.5
— PROGETTO ESECUTIVO
7"” Z=Tmin x UBR N° CORDONI,_LUNGHEZZA CORDONL DISTANZA CORDON|
/ ZzTmin x 081N (s DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO, <
"l L R UGUALE & INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
8 8 }\ \! 08T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
=1i= — METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO
~ ~ —= SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
60° %WPS
e v SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO
@ﬂu@% ?é;g?gTQURREEMAAi‘E—Ng PEN)ETPAZ\ONE
Preparazione dei lembi secondo UNI EN IS0 9692-1:2013
Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)
] ] Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili) IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO
F UNIONI BULLONATE Arch. Alberta Parolin Comune di Caorle (VE)
| (salvo dove diversamente specificato)
T SUPPORTO AL RUP
\_ Yy, ETL)SSRSEI:I%UI%@ﬁlsﬁ\llglcsb\l«aogg\sls;221-653?5585 DIN 934 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle"
\ T T T T J e BULLONE |M10|M12|M14|M16|M18|M20|M22|M24|M27|M30|M33|M36
1 1 1 1 L L @gambo | 10 | 12 | 14 (16 | 18 | 20 |22 | 24|27 [ 30|33 |36
@foro [ 11|13 (15|17 19|21 |24 ]26]29(32[35]38
(] & consigiabile il montaggio della buloneria in acciaio inox con I'uiizzo i pasta ant grippante, da applicare alle vit su filetto PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA
€ sotto testa.
o
= e GRUPPO DI DIMENSIONI Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
a 10,00 180,00 10,00 8,00 107,50 . w | w | m | e | aw | a | Ing. Gianluca Susin
UNI 5307-63 6 El jul 35 1000 2 an Ing. Mauro Tona
G000 RESOE S I T A I
_ Sustnent £005 101 £015 02 £03 105 - -
200100 11 5150 ek Toleanza 01 02 03 04 06 1 - - REV. DESCRIZIONE DATA
Smussi non quotati 0.5x45°
Toc von A et 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-z 1 1
MATERIALE 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024
LAMIERA SP.8 AISI 316 3,3 kg TRATTAMENTO SUPERFICIALE 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
1 1 LAMIERA SP.8 AISI 316 3,2 kg FOGLIO 9/13 SCALA: 1:2.5
POS QTY DESCRIPTION MATERIAL WEIGHT FORMATO A2
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I CITTA' METROPOLITANA
= 10,00 10,00 3,00 DI VENEZIA
= Area Mobilita
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili
Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173 Mestre (VE)
(- A
]
S M
©
@Y
2/ NS
=3 35,00 188,00 35,00
o
258,00 : — PROGETTO ESECUTIVO
oo 7=Tmin x 08\ —_—
7‘”4 Z=Tmin x 0. BR N° CORDONI,_LUNGHEZZA CORDONL DISTANZA CORDON|
/ %\ws DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO, <
TIAG L i INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
- R s s METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO
—= SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
60° %WPS
e v SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO
S
2 58 1 00 Preparazione dei lembi secondo UNI EN IS0 9692-1:2013
Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)
238 00 Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili) IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO )
! UNIONI BULLONATE Arch. Alberta Parolin Comune di Caorle (VE)
(salvo dove diversamente specificato)
e e T A SUPPORTO AL RUP
PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598 i n "
. I I ~ DADO ACCIAIOUINOX-AISI 316-Ad c\asseléS-JNI 5588 DIN 934 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle
/\ /\ BULLONE |M10|M12|M14|M16|M18|M20|M22|M24|M27|M30|M33|M36
NI ‘ ‘ NI Pgambo |10 [ 12|14 [16 [ 1820 |22 24|27 [30 ]33] 36
‘ ‘ @foro [ 11|13 (15|17 19|21 |24 ]26]29(32[35]38
8 ‘ ‘ & consigiabile il montaggio della buloneria in acciaio inox con I'uiizzo i pasta ant grippante, da applicare alle vit su filetto PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA
- & sotto testa.
o
*© | | e GRUPPO DI DIMENSIONI Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
/\ ‘ ‘ / \ . altre altre oltre oltre altre altre oltre Ing Gianluca sUSin
\\/ ‘ ‘ \// UNI 5307.63 finoa ﬁnia ﬂ::a ﬂinzuﬂa ﬁxnf)sa ﬁlr?gg fzwl?gga “ Ing' MaUrO TOna
GRADO DI PRECISIONE 6 30 120 315 1000 2000 4000
e Susament £005 01 015 £02 £03 £05
Tolearza 01 02 03 04 06 1 REV. DESCRIZIONE DATA
Smussi non quotati 0.5x45°
Toc von A et 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-z 1 1
MATERIALE
2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024
TRATTAMENTO SUPERFICIALE 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
FOGLIO 10/13 SCALA: 1:2
FORMATO A2




N

I SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
—H-2=3 ! (SPESSORE MAX = 15 mm)

Preparazione dei lembi secondo UNI EN IS0 9692-1:2013
Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)
Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

4 3 2 1
614
S 32 62 62 32 3,00
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S| 38
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D ‘ ‘ fgf
. | | wa i
S 10,00 10,00
S SVILUPPO LAMIERA
SCALA 1:2
CITTA"METROPOLITANA
f ) Area Mobilita
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili
o
S o> o Mo 1012 30173 M vy
) N
= 35,00 424,00 35,00
494,00
(& ] | -]
o | |
2
o | | P
N | | W
474,00
494,00
o PROGETTO ESECUTIVO
- T
%\ws DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO, <
'l N <! e U INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
e METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO
c — . SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

UNIONI BULLONATE
(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737 DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592
PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598
DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE |M10|M12|M14|M16|M18|M20|M22|M24|M27|M30|M33|M36
@gambo | 10 | 12 | 14 (16 | 18 | 20 |22 | 24|27 [ 30|33 |36

@foro |11 (13 [15]17 (19|21 |24[26[29]32[35|38

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con I'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

e sotto testa.

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO
Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP
Arch. Francesca Finco

Comune di Caorle (VE)

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

PROGETTAZIONE

Mastergroup
Ing. Gianluca Susin
Ing. Mauro Tona

Studio di ingegneria RS

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

REV. DESCRIZIONE DATA
1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024
2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024
3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

PE-IM-CA-211

e GRUPPO DI DIMENSIONI
‘TOLLERANZA COME DA
oltre oltre oltre oltre oltre oltre oltre
UNI 5307-63 6 El jul 35 1000 2 an
finoa finoa finoa finoa fioa finoa finoa
GRADO DI PRECISIONE 6 30 0 315 1000 200 4000
) Scostamenti 005 10.1 +0.15 +02 03 105
Preciso
Tollranza 0.1 0.2 03 0.4 06 1
Smussi non quotati 0.5+45°
Raccordi non quotati r=0.5
MATERIALE
TRATTAMENTO SUPERFICIALE
FOGLIO 11/13
FORMATO A2

SCALA:1:2




SVILUPPO LAMIERA
SCALA 1:2
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\ o CITTA' METROPOLITANA
13,00 A S
= DI VENEZIA
| Q Area Mobilita
@ | . Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili
65 76 <
‘ g Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
‘ :?; Via Forte Marghera, 191 - 30173 Mestre (VE)
| 163
|
-
O
[] l l L [ ]
|
S
145,00 “
T min. _ SALDATURA AD ANGOLO PROG Eno ESECUTIVO

P Z=Tmin x 08N\ N° CORDONI LUNGHEZZA CORDONI DISTANZA CORDON]

%wps DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO, A
- <! ommecosh”  UALTEZZAZ DELLA SALDATURA 4D INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm

— METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

c —= SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
S A SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

I SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
—H-2=3 ! (SPESSORE MAX = 15 mm)

Preparazione dei lembi secondo UNI EN IS0 9692-1:2013
Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)
Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO .
UNIONI BULLONATE Arch. Alberta Parolin Comune di Caorle (VE)
(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737 DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592 SUPPORTO AL RUP
PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598 Arch. Francesca Finco
DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 65 - UNI 5588 DIN 93¢ SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

BULLONE |M10|M12|M14|M16|M18|M20|M22|M24|M27|M30|M33|M36
Ogambo |10 | 12 | 14 |16 | 18|20 |22 | 24|27 (30 (33|36
@foro |11 (13 [15]17 (19|21 |24[26[29]32[35|38

' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con I'utlizzo di pasta anti grippante, da applicare alle vii sul iltto PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA
€ sotto testa.
o GRUPPO DI DIMENSIONI Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
s oltre oltre oltre oltre oltre oltre oltre Ing Gianluca SUSin
UNI 5307-63 6 El jul 35 1000 2 an Ing. Mauro Tona
finoa finoa finoa finoa fioa finoa finoa
GRADO DI PRECISIONE 6 El 1 315 1000 20 40
e Scastamenti £0.05 £01 £0.15 £02 £03 £05 -
Toleanza 0l 02 03 04 06 1 - - REV. DESCRIZIONE DATA

Smuss! non quotat 0.5x@5°
oo v U 05 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-z 1 1

MATERIALE 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024

TRATTAMENTO SUPERFICIALE 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

FOGLIO 12/13 SCALA: 1:2
FORMATO 2
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SVILUPPO POS.2
SCALA 1:1

POS.2
SCALA 1:1

45,2
63,00
63,00

S Q
N 7 = o
Q’\?\ <r Q‘
G | | | | \\ | |
~
<)) \ \ \ \ \ \
L _ _ _ = 1 _ _ _ _ %
O
NN 85,00 45,00
~ (b\Q\
o
o |
3 |
Vo)
— |
\ J CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilita
12,50 =60,00= 12,50 6,00 Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili
—_— -
=85.00= Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
! Via Forte Marghera, 191 - 30173 Mestre (VE)
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o ———— PROGETTO ESECUTIVO
(Y'; 7‘”4 Z=Tmin x 0. BR N° CORDONI,_LUNGHEZZA CORDONL DISTANZA CORDON|
< / ZzTmin x 081N (s DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO, <
TIANG L uiiimeaine INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTA
\& - it S s METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO
—= SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE
60° %WPS 6 o G o U o
Ay pa LN -
W= SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO
@@; SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
_l2=3 ! (SPESSORE MAX = 15 mm)
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Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili) IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO
UNIONI BULLONATE Arch. Alberta Parolin Comune di Caorle (VE)
(salvo dove diversamente specificato)
e SUPPORTO AL RUP
Cl \CCl CL. - i n "
ETSS%EI:IOUI%@L} Allsﬁlgls%;\l«aogg\slselégl-ejzfssss DIN 934 Arch. Francesca Finco SP62 "Ponte Tezze-Caorle
BULLONE |M10|M12|M14|M16|M18|M20|M22|M24|M27|M30|M33|M36
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' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con I'utlizzo di pasta anti grippante, da applicare alle vii sul iltto PROGETTAZIONE SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA
€ sotto testa.
e GRUPPO DI DIMENSIONI Mastergroup Studio di ingegneria RS IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO
e oltre oltre oltre oltre oltre oltre oltre Ing Gianluca sUSin
UNI 5307.63 finoa ﬁnia ﬂl?ga ﬂinzuﬂa ﬁxnf)sa ﬁlr?gg fzwl?gga “ Ing' MaUrO TOna
GRADO DI PRECISIONE ] 30 120 315 1000 2000 4000
" Susament £005 01 015 £02 £03 05 -
10 Tok 0 02 03 0 06 1 : : REV. DESCRIZIONE DATA
‘Smussi non quotati 0.5x45°
Toc von A et 1 EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO 15/10/2024 P E -| M -C A-z 1 1
MATERIALE 2 REVISIONE GENERALE 30/11/2024
LAMIERA SP.6 AISI 316 0,3 kg TRATTAMENTO SUPERFICIALE 3 MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
1 1 DROPSA Cod.3084173 RACC. DRITTO PASSAPARETE 0 kg FOGLIO 13/13 SCALA: 1:1
POS QTY DESCRIPTION MATERIAL WEIGHT FORMATO A2
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