
J-J ( 1 : 50 )

K-K ( 1 : 50 )

L-L ( 1 : 50 )

J

J

K

K

775302,5 kg STRUTTURA PONTE CAORLE12

182,7 kg GR. IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO11

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

L L

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9
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D D
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0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A0

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 75

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

1/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
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SCHEMA IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SENSORE
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101,5 kg CENTRALE INGRASSAGGIO CAORLE12

81,2 kg PIPING CENTRALE INGRASSAGGIO11

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2

2
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8

9

9

10

10

11

11

12

12

13

13

14

14

15

15

16

16

A A

B B

C C

D D
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0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A0

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 25

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

2/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

1

2



F ( 1 : 5 )

G ( 1 : 10 )

H ( 1 : 5 )

1,4 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353
633

1,2 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN23531832

0,9 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353
631

0,1 kgAISI 316DROPSA Cod.519328 RACCORDO DRITTO 1/8"230

0 kgAISI 316DADO AUTOBLOCCANTE M12 CL.10429

0,3 kg GRUPPO PASSAPARETE DRITTO828

0,9 kgAISI 316LAMIERA SUPPORTO PIEFFECI427

0,2 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353226

0,2 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353225

0,2 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353224

0,2 kgAISI 316
TUBO Ø8 DIN2353823

0,6 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353
622

0,4 kg PIGNONE LUBRIFICATORE221

0,9 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353220

0,9 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353219

0,9 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353218

0 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353217

0,1 kgAISI 316
TUBO Ø8 DIN2353

216

0,1 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353215

0,2 kgAISI 316
TUBO Ø8 DIN2353

614

0,1 kgAISI 316DROPSA Cod.95100 GOMITO 90°5213

0,5 kgAISI 316LAMIERA SUPPORTO PIEFFECI812

0 kg DROPSA Cod.519704 RACCORDO DRITTO6211

0,1 kgAISI 316TUBO Ø8 DIN2353
1410

0 kg 
BASETTA PIEFFECI Ø8 SINGOLA STANDARD1589

0 kgAISI 316VITE TE M10x25 CL.10.9168

0 kgAISI 316
RONDELLA Diam. Ø10

167

1,1 kgAISI 316LAMIERA SUPPORTO PIGNONE26

0,1 kgAISI 316VITE TE M12x35 CL.10.985

0 kgAISI 316RONDELLA Diam. Ø12124

0 kgAISI 316VITE TE M8x25 CL.10.9483

0 kgAISI 316
RONDELLA Diam. Ø8482

0,1 kgAISI 316DROPSA RACCORDO INOX Ø8 Cod.3084385821

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

F

G

H

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6
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8

8

9

9
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11
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13
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14
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15
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16

A A
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C C

D D

E E

F F

G G

H H

I I

J J

K K

L L

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A0

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 25

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

3/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

1

11

9

31

9

11

32

9

9

11

1

1

13

12

1

28

32

12

13

1

9

1

11

9

32

9

11

9

32

9

11

9

33

9

9

1

11

18

19

20

1

13

14

12
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13

9

1

11

9

32

9

11

9

32

9

11

9

33

9

9

11

1

1

11

9

32

9

11

9

9

11

1

28

5

4

6

1

30

21

5429

28

7

8

1

1

12

2

3

9

22

22

22

13

1

11

9

10

2

3

24
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13

9

27

26

25

23

9

1

13

18

19

20



E ( 1 : 5 )

0,1 kgAISI 316DROPSA Cod.519328 RACCORDO DRITTO 1/8"2028

0 kgAISI 316DADO AUTOBLOCCANTE M12 CL.10827

6,4 kg STAFFA SUPPORTO TRAVERSO426

0 kgGomma
MAR-GOM PASSACAVO Ø8 Cod.1160127

125

2,3 kg POMPA INGRASSAGGIO 98910110000124

44,2 kg SUPPORTO POMPA GRASSO123

4,7 kg PORTELLA ANT. POMPA GRASSO122

2,9 kg COPERCHIO SUP. SUPP. POMPA GRASSO121

0 kgAISI 316MANOPOLA ELESA M8 GN 75.5-25-M8-E-MT820

0,1 kgAISI 316DROPSA SENSORE SMX 1655340219

0 kgAISI 316VITE TE M8x25 CL.10.9418

0,1 kgGommaGUARNIZIONE AUTOADESIVA 25x3117

0,1 kgGommaGUARNIZIONE AUTOADESIVA 25x3116

0 kgAISI 316DADO AUTOBBLOCANTE M8 CL10415

0 kgAISI 316
RONDELLA Diam. Ø8814

0 kgAISI 316RIVETTI FILETTATI INOX A2 M8 Cod.0942 200 8813

0 kgAISI 316VITE TE M6x50 CL.10.9812

7,7 kg TRAVERSO SUPP. POMPA GRASSO211

0 kgAISI 316DADO AUTOBLOCCANTE  M6 CL.10810

0 kgAISI 316
RONDELLA Diam. Ø6

169

0 kgAISI 316DROPSA Cod.646254 TAPPO 1/8"128

0,1 kg DROPSA Cod.519328 RACCORDO DRITTO 1/4"37

0 kgAISI 316DADO AUTOBLOCCANTE M10 CL.1046

0 kgAISI 316
RONDELLA Diam. Ø12

325

0,1 kgAISI 316VITE TE M10x70 CL.10.944

0,1 kgAISI 316VITE TE M12x40 CL.10.9243

0 kgAISI 316
RONDELLA Diam. Ø1082

0,1 kgAISI 316DROPSA RACCORDO INOX Ø8 Cod.3084385181

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

E

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9

9

10

10

11

11

12

12

A A

B B

C C

D D

E E

F F

G G

H H

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A1

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 10

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

4/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
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5
8

1290,00

8
3
0

1
1
7
0
,
0
0

4
2
0
,
0
0

6
2
7

7
6
,
0
0

2
5
0
,
0
0

3
8
0
,
0
0

237,00

26

11

23

3

5

3

5

27

20

22

17

20

21

13

18 14 15

24

7

26

26

24

28

8

25

19

8

19

28

1

1

28

12 9 10

7

23

91012

426

16



0,1 kgAISI 316TONDO D.812

2,8 kgAISI 316LAMIERA SP.211

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A2

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 5

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

5/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
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4,5 kgAISI 316LAMIERA SP.212

0,1 kgAISI 316TONDO D.821

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A2

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 5

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

6/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
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SEZIONE A-A

SCALE ( 1 : 5 )

SEZIONE C-C

SCALE ( 1 : 5 )

A

A

C

C

1,7 kgAISI 316LAMIERA SP.3119

1,2 kgAISI 316TUBOLARE 30x3118

1,2 kgAISI 316TUBOLARE 30x3117

1,5 kgAISI 316TUBOLARE 30x3116

1,5 kgAISI 316TUBOLARE 30x3115

0,7 kgAISI 316TUBOLARE 30x3214

0,6 kgAISI 316TUBOLARE 30x3613

2,1 kgAISI 316TUBOLARE 30x3212

1,2 kgAISI 316TUBOLARE 30x3211

1 kgAISI 316TUBOLARE 30x3210

6,8 kgAISI 316LAMIERA SP.319

5,1 kgAISI 316LAMIERA SP.218

4,3 kgAISI 316LAMIERA SP.217

1,1 kgAISI 316LAMIERA SP.316

0,1 kgAISI 316LAMIERA SP.225

0,9 kgAISI 316LAMIERA SP.324

1,4 kgAISI 316LAMIERA SP.313

2,6 kgAISI 316LAMIERA SP.212

0 kgAISI 316LAMIERA SP.241

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2
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8

9
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D D
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0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A0

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 5

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

7/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025
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0
0

8
3
,
0

3,00

SVILUPPO POS.19

SCALA 1:5

POS.19

SCALA 1:5

54,00 2,00

5

6

19

2
0
,
0
0

1
2
9
,
0
0

7
5
,
0
0

2
0
,
0
0

88,00154,00118,00

1
5
8
,
0

1
3
4
,
1

2

9

°

174,1



SEZIONE C-C

SCALA ( 1 : 5 )

C

C

0,4 kgAISI 316LAMIERA SP.823

6,7 kgAISI 316TUBOLARE 50x412

0,1 kgAISI 316LAMIERA SP.321

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A2

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 5

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

8/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

50,003,00

3,00

1167,00

1

2

1

2
5
,
0
0

2
5
,
0
0

188

285,00 285,00

188

1164,00

50,00

4,00

5
0
,
0
0

n
1

2

,

0

0

 

n

.

4

 

F

o

r

i

POS.02

SCALA 1:5

POS.01

SCALA 1:2

4
6
,
0
0

46,00

R

5

,

0

0

3,00

GREZZO

AISI316

8,00

4
5
,
0
0

4
5
,
0
0

1
4
0
,
0
0

5
0
,
0
0

55,00

55,00

1109,00

5
0
,
0
0

2,00

50,00

2
,
0
0

POS.03

SCALA 1:2

2
0
,
0
0

13,00

90,00 25,0025,00

140,00

5
5
,
0
0

2
7
,
5
0

8,00

3

3



3,3 kgAISI 316LAMIERA SP.812

3,2 kgAISI 316LAMIERA SP.811

WEIGHTMATERIALDESCRIPTIONQTYPOS

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A2

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 2.5

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

9/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

8,00 107,50

115,50

10,00180,0010,00

200,00

1
0
,
0
0

2
3
0
,
0
0

2
5
0
,
0
0

55,00 90,00 55,00

5
0
,
0
0

1
5
0
,
0
0

5
0
,
0
0

2
5
0
,
0
0

200,00 8,00

10,00x45°

10,00x45°

n13
,

0

0

 

n

.

4

 

F

o

r

i

2
3
0
,
0
0

8
,
0
0

R

8

,

0

0

180,00

107,50

223,05 223,05

612,19

2
6
,
5
0

2
6
,
5
0

2

5

,
0

0

°

2

5

,
0

0

°

8
2
,
5
0

1
0
7
,
5
0

20,00

90,00= =

1
3
,
0
0

R

1

0

,

0

0

8,00

POS.02

SCALA 1:2.5

SVILUPPO POS.02

SCALA 1:2.5

POS.01

SCALA 1:5

2

1



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A2

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 2

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

10/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

1
0
,
0
0

4
0
,
0
0

1
0
,
0
0

6
0
,
0
0

32 62 3262

378

10,00 10,00

n9,

0

0

 

n

.

4

 

F

o

r

i

3,00

R

3

,

0

0

35,00188,0035,00

258,00

3
,
0
0

6
6
,
5
0

6
0
,
0
0

238,00

258,00

SVILUPPO LAMIERA

SCALA 1:2

R

6

,

0

0



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A2

IMPIANTO DI INGRASSAGGIO AUTOMATICO

SCALA: 1 : 2

PE-IM-CA-211

SP62 - PONTE GIREVOLE CANALE SAETTA 

EMISSIONE PROGETTO ESECUTIVO

Mastergroup 

Ing. Gianluca Susin

Ing. Mauro Tona

Comune di Caorle (VE)

INTERVENTI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEI PONTI GIREVOLI DELLA CITTÀ 

METROPOLITANA DI VENEZIA - I° STRALCIO

SP62 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE SAETTA A CAORLE

SP42 - PONTE GIREVOLE SUL CANALE CAVETTA A JESOLO

Ca' Corner, San Marco 2662 - 30124 Venezia (VE)
Via Forte Marghera, 191 - 30173  Mestre (VE)

PROGETTO ESECUTIVO

Studio di ingegneria RS 

SP62 "Ponte Tezze-Caorle"

15/10/2024

REV.

1

DATA

IL RESPONSABILE DEL PROCEDIMENTO

Arch. Alberta Parolin

SUPPORTO AL RUP

Arch. Francesca Finco

PROGETTAZIONE

DESCRIZIONE

CITTA' METROPOLITANA
DI VENEZIA
Area Mobilità
Servizio Trasporti Eccezionali, Ponti e Piste Ciclabili

11/13

2
REVISIONE GENERALE 30/11/2024

3
MODIFICA RUP E SUPPORTO AL RUP 04/04/2025

3
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0
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6
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5
0
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0
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0
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0
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,
0
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,
0
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n9,
0
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SVILUPPO LAMIERA

SCALA 1:2



1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

A A

B B

C C

D D

E E

F F

0.4

{
{

24

oltre

-

-

4000

oltre oltreoltre oltreoltre oltre

GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a

2000

± 0.5

1

4000

fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6

30

fino a

± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a

± 0.05 ± 0.15

1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.

MATERIALE

A2
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0,3 kgAISI 316LAMIERA SP.612

0 kg DROPSA Cod.3084173 RACC. DRITTO PASSAPARETE11
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GRUPPO DI DIMENSIONI

fino a
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± 0.5

1
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fino a

-

-

fino a

315

± 0.2

fino a

1000

± 0.3

0.6
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± 0.1

0.2

120

fino a

0.30.1

6

fino a
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1000
120306 315

2000

Preciso

GRADO DI PRECISIONE

UNI 5307-63

Scostamenti

Tolleranza

TOLLERANZA COME DA

SENZA INDICAZIONI DI

SCOSTAMENTI PER QUOTE

UNIONI BULLONATE

(salvo dove diversamente specificato)

ACCIAIO INOX-AISI 316-A4 - UNI 5739/5737  DI 933/931

RONDELLE ACCIAIO INOX AISI 316-A4 - UNI 6592

PIASTRINE A CUNEO ACCIAIO CL.100HV - UNI 6598

DADO ACCIAIO INOX - AISI 316-A4 classe 6S - UNI 5588 DIN 934

BULLONE

Ø gambo

Ø foro

10

M10

11

M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36

12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36

13 15 17 19 21 26 29 32 35 38

T min.

z

WPS...Z=Tmin x 0.8

60°

2-3

1.5

Z=Tmin x 0.8

N° CORDONI, LUNGHEZZA CORDONI, DISTANZA CORDONIZ=Tmin x 0.8

WPS...

SALDATURA AD ANGOLO

SALDATURA A V

DOVE NON DIVERSAMENTE INDICATO,
L'ALTEZZA Z DELLA SALDATURA AD
ANGOLO DOVRA' ESSERE UGUALE A:

-0.8 T min. PER SPESSORI FINO A 20 mm
- 19 mm PER SPESSORI SUPERIORI A 20mm

SALDATURE A PIENA PENETRAZIONE
(SPESSORE MAX = 15 mm)

Z=Tmin x 0.8

TRATTAMENTO SUPERFICIALE

FOGLIO

FORMATO

Raccordi non quotati r=0.5 

Smussi non quotati 0.5x45°

Preparazione dei lembi secondo  UNI EN ISO 9692-1:2013

Saldature secondo UNI EN 1011-1:2009 e UNI EN 1011-2:2005 (per acciai ferritici)

Saldature secondo UNI EN 1011-3:2005 (per acciai inossidabili)

E' consigliabile il montaggio della bulloneria in acciaio inox con l'utilizzo di pasta anti grippante, da applicare alle viti sul filetto

 e sotto testa.
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